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⑴　普通抜き部と詳細図
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⑵　シェービング部と詳細図
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シェービング加工は最近の技術ではなく以前よ
り利用されているが、利用頻度が少なく技術デー
タは多くはない。シェービング加工を取り入れた
製品は、機能上での特徴は多い。

本稿では、普通の抜きの後に 2次的に行うせん
断加工のシェービングについて、入門用として利
用できるよう、要点をまとめた。

加工方法の概要

◆メカニズム

シェービング（Shaving）といえばひげ剃りを
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図 1 普通抜きとシェービングの概要図
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シェービング加工による
精密せん断のポイント
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